Hersteller:

Argon 4.6

- MIG und WIG Schweillen

- Reagiert nicht mit anderen
Materialien

- Reinheit = 99,996 %
- Versch. Grolsen

Flaschentyp Art-Nr.
Kundenflasche 101 7484
Kundenflasche 201 7483
Kundenflasche 501 7487
Leihflasche 101 7488
Leihflasche 201 7485
Leihflasche 501 7486

Argon 4.6 - Standardschutzgas fir MIG-
und WIG-Schweissen

Das Schutzgas und Schweiligas erfullt die
Anforderungen der Norm DIN EN ISO 14175:
I1. Das Standardschutzgas ist zum MIG- und
WIG-Schweissen fur alle Stahle und
Nichteisen-Werkstoffe geeignet.

Argon 4.6 wird fir folgende

Verfahren eingesetzt
» MIG-Schweilsen
» WIG-Schweilsen
» Laser-Fugetechnologien
» Wurzelschutz
 Lichtbogenbolzenschweilsen
» MSG-Loten
» Wolfram-Plasma

Anwendungsgebiete
» Schutzgas fur alle Laserschweillanwendungen
geeignet, sofern nicht aufgrund von
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mit Ausnahme besonders gasempfindlicher



Werkstoffe, wie Titan, Tantal, Niob u. a.

» Schutzgas beim Glihen von Metallen
Besondere Eigenschaften

e Inertes Schutzgas zum WIG- und MIG-
Schweilsen

» Als Wurzelschutz

e Keine chemische Reaktion mit dem
Schweilsgut

» Sehr gute Zindeigenschaften

e Hauptkomponente der meisten
Schweilsschutzgasgemische
Geeignete Materialien

e Aluminium

» Kupferwerkstoffe

 Alle Nichteisenmetalle
Wichtige Merkmale

e Norm: DIN EN ISO 14175: 11

» Ventilanschluss:

e Fulldruck 200 bar: G 3/4 nach DIN 477 Nr. 9

e Fulldruck 300 bar: W 30 x 2 nach ISO 5145
Nr. 32

 Flaschenschulterfarbe: Dunkelgrin RAL 6001

 Figenschaften: Verdichtetes Gas, erstickend,
chemisch inert

. Loeschwei Schweilstechnik GmbH Telefon: +43 662 876990
0 & Ziegeleistralle 17 Mail: office@loeschwei.at
— 5020 Salzburg Web: www.loeschwei.com

Alle Angaben ohne Gewihr. Irrtiimer, Anderungen und Druckfehler vorbehalten.



